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ВВОДНАЯ ЧАСТЬ 

Настоящие технические условия распространяются на химически осажденный мел –

наполнитель, предназначенный для: 

Ӈ производства масляных и водоэмульсионных красок высокого качества; 

Ӈ производства некоторых видов эмалей (типа «муар» и др.), грунтовок, защищающих 

от коррозии, мастик, герметиков; 

Ӈ производства резинотехнических изделий (РТИ); изготовления автошин, рукавов и 

шлангов, транспортерных лент, текстропных ремней, масок для противогазов, медицинских 

принадлежностей (перчатки и т.д.);  

Ӈ изготовления резиновых смесей из силоксановых и тиоколовых каучуков; 

Ӈ производства погонажных изделий из ПВХ, полиэтилена, полипропилена и др. (трубы 

водопроводные, канализационные, профиля для пластиковых окон, плинтусов и т.д.); 

Ӈ производства песчано-полимерных изделий (плитки тротуарные, люки 

канализационные и т.д.); 

Ӈ производства сорбентов обладающего высокой сорбционной емкостью при очистки 

поверхности воды от нефтяных плёнок; 

Ӈ производства резиновых оболочек, изолирующих токоведущие части; 

Ӈ производстве керамики для приготовления массы из глины, мела и красителей, для 

производства санитарно-гигиенических изделий; 

Ӈ производства  цветной полиэтиленовой пленки толщиной более 100 мкр., и изделий из 

них; 

Ӈ компонентов в производсве минеральных и органоминеральных удобрений в  

качестве антислеживателей, раскислителей почв в сельском хозяйстве; 

Ӈ в составе многофункциональных сорбентов. 

Химически осажденный мел – наполнитель представляет собой высокодисперсный 

материал, получаемый путем осаждения, обезвоживания, сушки и классификации 

карбонатных вторичных ресурсов химического производства с гидрофобной добавкой или 

без нее, а также другими активными добавками. 

 

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

1.1 Химически осажденный мел – наполнитель  должен соответствовать требованиям 

настоящих технических условий и изготовляться в соответствии с технологической 

документацией, разработанной и утвержденной в установленном порядке производителем. 

1.2. По физико-химическим показателям химически осажденный мел – наполнитель 

должен соответствовать требованиям и нормам, указанным в таблице 1. 

Таблица 1 

Наименование показателей Значения 

1. Цвет Светлобежевый 

2. Массовая доля углекислого кальция и углекислого магния в пересчете на 

углекислый кальций, %, не менее 
80,0 

3. Массовая доля свободной щелочи в пересчете на окись кальция, %, не 

более 
0,04 

4. Массовая доля веществ, не растворимых в соляной кислоте, %, не более 

в том числе: 
0,3 

массовая доля песка, %, не более 1,0 

массовая доля прочие (полевые шпаты, глинистые минералы), %, не более 1,0 

5. Массовая доля полуторных окислов железа и алюминия, %, не более 

в том числе: 
5,0 

массовая доля железа в пересчете на Fe2O3, %, не более 4,0 

массовая доля аллюминия в пересчете на Al2O3, % не более 0,5 
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6. Массовая доля марганца, %, не более 0,01 

7. Массовая доля меди, %, не более 0,0005 

8. Массовая доля влаги, %, не более 0,5 

9. Остаток после просева на сите с сеткой № 0045К по ГОСТ 6613-86, %, не 

более 
1,0 

10. Насыпная плотность, г/см3, не более 0,4 

11. Маслоемкость, см3/100 г 73-74 

12. Белизна, условные единицы, не менее 86 

1.3. Химически осажденный мел – наполнитель, изготовляемый для электронной, 

кабельной и резинотехнической промышленности, не должен содержать железа, 

извлекаемого магнитом; остаток на сите с сеткой N 014К по ГОСТ 6613-86 - не более 

0,005%. Химически осажденный мел – наполнитель для кабельной промышленности должен 

изготовляться с массовой долей водорастворимых веществ не более 0,1%, в том числе 

сульфатов в пересчете на сульфат-ион не более 0,03%. 

1.4. Специальные и технологические добавки.  

Необходимость в специальных и технологических добавках определяется  из 

требований конкретных потребителей с заданными потребительскими свойствами 

химически осажденного мела. Количество гидрофобной добавки не должно превышать 3% 

от массы химически осажденного мела. Эффективность применения добавок, отсутствие 

отрицательного влияния их на свойства готового продукта, где был применен химически 

осажденный мел – наполнитель, должны быть подтверждены результатами испытаний. 

1.5. Основные параметры и свойства. 

По показателям физико-механических свойств, радиологическим и гигиеническим 

свойствам, химически осажденный мел – наполнитель должен соответствовать требованиям, 

указанным в таблице 2. 

Таблица 2 

Наименование показателей Значения 

1. Суммарная удельная эффективность естественных 

радионуклидов, Бк/кг, не более 
370 

2. Истинная плотность, г/см3 2,58 

3. рН водной вытяжки 9,2 

4. Удельная поверхность, см2/см3 43494,00 

5. Суммарная пористость по ацетону, см3/г 0,1 

6. Суммарный объем пор по воде, см3/г 9,394 

7. Адсорбционная активность по йоду, % 5,93 

8. Влагоемкость, % 57,13 

 

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 

2.1. Химически осажденный мел – наполнитель пожаро- и взрывобезопасен, 

нетоксичен. 

2.2. Высокая дисперсность частиц химически осажденного мела способствует 

длительному ее нахождению в виде пыли в воздухе производственных помещений, а также 

быстрому проникновению частиц в органы дыхания. ПДК воздуха рабочей зоны по ГОСТ 

12.1.005-88 - 6 мг/м , класс опасности - 4. 

2.3. Работы с химически осажденным мелом обслуживающий персонал должен 

выполнять в спецодежде, спецобуви и респираторах, в соответствии с действующими 

типовыми отраслевыми нормами, утвержденными в установленном порядке. 

2.4. Производственные помещения и лаборатории, в которых проводятся работы с 

химически осажденным мелом, должны быть оборудованы приточно-вытяжной 

механической вентиляцией. 
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2.5. Подготовку проб химически осажденного мела для анализа необходимо проводить 

в вытяжном шкафу. 

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ 

3.1. Химически осажденный мел – наполнитель принимают партиями. Партией считают 

продукт, однородный по своим показателям качества, оформленный однимдокументом о 

качестве, массой не более 100 т. 

Документ о качестве должен содержать: 

- наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак; 

- наименование и сорт продукта; 

- номер партии; 

- дату изготовления; 

- массу нетто; 

- обозначение настоящего стандарта; 

- шифр группы; 

- результаты проведенных анализов. 

3.2. Для контроля качества химически осажденного мела отбирают 3% мешков, но не 

менее трех мешков при партии, состоящей менее чем из 100 мешков. Для контроля качества 

продукта, упакованного в специализированные мягкие контейнеры, пробу отбирают от 

каждого пятого контейнера. 

Допускается у изготовителя отбирать пробы из движущегося потока в момент 

упаковывания продукции. 

3.3. При получении неудовлетворительных результатов анализа хотя бы по одному из 

показателей проводят повторный анализ на удвоенной выборке. Результаты повторного 

анализа распространяются на всю партию. 

 

4. МЕТОДЫ АНАЛИЗА 

4.1. Отбор проб химически осажденного мела и подготовку их к испытаниям 

производят согласно ГОСТ 8253. 

4.2. Массовая доля углекислого кальция и углекислого магния в пересчете на 

углекислый кальций определяется согласно ГОСТ 21138.5. 

4.3. Массовая доля свободной щелочи в пересчете на окись кальция определяется 

согласно ГОСТ 8253. 

4.4. Массовая доля веществ, не растворимых в соляной кислоте определяется согласно 

ГОСТ 21138.6. 

4.5. Массовая доля песка определяется согласно ГОСТ 19220. 

4.6. Массовая доля полуторных окислов железа и алюминия определяется согласно 

ГОСТ 21138.7. 

4.7. Массовая доля марганца определяется согласно ГОСТ 21138.9. 

4.8. Массовая доля меди определяется согласно ГОСТ 21138.4. 

4.9. Массовая доля влаги определяется согласно ГОСТ 19219. 

4.10. Остаток после просева на сите определяется согласно ГОСТ 20082. 

4.11. Насыпная плотность определяется согласно ГОСТ 8253. 

4.12. Массовая доля железа, извлекаемого магнитом определяется согласно ГОСТ 8253. 

4.13. Массовая доля водорастворимых веществ определяется согласно ГОСТ 21138.1. 

4.14. Массовая доля сульфатов в пересчете на сульфат-ион определяется согласно 

ГОСТ 8253. 

4.15. Суммарную удельную эффективность естественных радионуклидов определяется 

согласно ГОСТ 30108. 

4.16. Истинная плотность определяется согласно ГОСТ 8735. 

4.17. рН водной вытяжки определяется согласно ГОСТ 21119.3. 

4.18. Суммарная пористость по ацетону определяется согласно ГОСТ 17219. 

4.19. Суммарный объем пор по воде определяется согласно ГОСТ 17219. 

4.20. Адсорбционная активность по йоду определяется согласно ГОСТ 6217. 
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4.21. Влагоемкость определяется согласно ГОСТ 23314. 

4.22. Гидрофобность определяется согласно ГОСТ 32704. 

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

5.1. Химически осажденный мел – наполнитель упаковывают в четырех- или 

пятислойные бумажные мешки марки НМ или четырехслойные битумированные 

мешкимарки БМ, или четырехслойные ламинированные мешки марки ПМ (ГОСТ 2226-88), 

или в мягкие специализированные контейнеры разового использования и многооборотные 

типов МКР-1,0 С; МКР-1,0 М; МК-1,0 Л и МК- 1,5 Л. 

Химически осажденный мел – наполнитель, упакованный в мешки, транспортируют 

пакетами, средства скрепления - по ГОСТ 21650-76. Габаритные размеры и масса брутто 

транспортного пакета должны соответствовать ГОСТ 24597-81. 

Масса мешка с продуктом - от 20 до 30 кг. 

Мешки с открытой горловиной зашивают машинным способом в соответствии с 

рекомендуемым приложением к ГОСТ 2226-88. 

5.2. Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192-77. 

На каждый мешок или контейнер наносят следующие данные об упакованной 

продукции: 

- наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак; 

- наименование и сорт продукта; 

- номер партии; 

- обозначение настоящего стандарта; 

- манипуляционный знак “Боится сырости”. 

5.3. Химически осажденный мел – наполнитель транспортируют железнодорожным и 

автомобильным видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с 

правилами перевозок грузов, действующими на транспорте данного вида. 

Транспортирование упакованного продукта по железной дороге осуществляют 

повагонными отправками. 

Специализированные мягкие контейнеры по железной дороге перевозят на открытом 

подвижном составе. 

5.4. Химически осажденный мел – наполнитель хранят в сухих складских помещениях 

закрытого типа. 

5.5. Условное обозначение химически осажденного мела: 

обозначение технических условий - ТУ 2169-001-67766906-2017 

Пример условного обозначения химически осажденный мел – наполнитель  «Poly-filler» 

в соответствии с ТУ 2169-001 -67766906-2017: 

«Poly-filler» 00А. ТУ 2169-001 -67766906-2017, где: 

21 6925  – код ОКП — Химически осажденный мел – наполнитель 

001   - порядковый № ТУ 

06961628 – ОКПО производителя: Научно-производственного объединения (НПО) 

«ТЕХНОПОЛИС» 

2017 – год издания 

00А – тип и марка продукта 

5.6. Маркировка 

№ 

пп 

Типы и марки 

продукта 
Назначение Стандарт 

1. 00А 
Для производства сухих строительных смесей и 

лакокрасочных материалов 
ГОСТ 32021 

2.  01А Для резино-технических изделий и пластмасс 
ГОСТ 19608 

ГОСТ 33366.2 

3. 01Б Для  производства герметиков и шпатлевок ГОСТ 25621 

4. 02А 
Гранулированные для производства сорбентов 

обладающего высокой сорбционной емкостью 
ГОСТ Р 54443  

5. 101А Для производства погонажных изделий из ПВХ, ГОСТ 33366.2 
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полиэтилена, полипропилена и песчано-

полимерных изделий. 

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие химически осажденного мела 

требованиям настоящего стандарта при соблюдении условий транспортирования и хранения. 

6.2. Гарантийный срок хранения химически осажденного мела - 12 месяцев со дня 

изготовления продукта. 
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Приложение А 
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Приложение Б 
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Приложение В 

Фракционный состав химически осажденного мела 

на лазерном анализаторе размеров частиц HORIBA LA-950 
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